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COMPOSITION POUR LE TRAITEMENT DES ARTICLES EN FIBRES 
TEXTILES COMPRENANT UN POLYWERE DENDRITiQUE 

La presente invention a pour objet une composition de traitement des 
5 articles en fibres textiles destinee k dtre mise en ceuvre pour le lavage el/ou 
ringage, s§dhage dans un s6che-llnge ou repassage d'articles en fibres 
textiles comprenant un polymdre dendritique (un polyamide hyperbranch6 
notamment). L'invention a ^galement pour objet Tutilisation, dans une 
composition de traitement des articles en fibres textiles destinee k §tre mise en 

10 ceuvre pour le lavage et/ou rinQage, s^chage dans un seche-linge ou 
repassage d'articles en fibres textiles, d'un polymdre dendritique (polyamide 
liyperbranch§ notamment) comme agent antifroissage (« anti-wrinkling ») ou 
d'aide au repassage (« ease-of-ironing »). 

Le nettoyage du linge en machine lave-llnge, qui comporte une operation 

15 d'essorage, conduit a un linge froisse ; le froissage s'accentue au cours du 
secliage, notamment par ia formation de liaisons hydrog§nes inter-fibres. Une 
operation de repassage est done necessaire pour obtenir un aspect 
presentable du linge. 

II a ete propose de mettre en ceuvre, dans les compositions d^tergentes 

20 pour le lavage des articles en fibres textiles, des poiymdres hyperbranchds de 
type DAB(PA}n de DSM pr^sentant un « coeur » diaminobutane et des 
ramifications om^ga-aminopropyles sur Tazote, pour eviter le transfert des 
couleurs (US-A-5,872,093 et EP-A-875521). 

La Demanderesse a trouvd que Tutilisation de certains polymdres 
25 dendritiques hydrosolubles ou hydrodispersables, dans des compositions pour 
le lavage et/ou le ringage, s^chage en s^che-linge ou repassage du linge, 
permettait d'apporter k ce dernier des propridt^s d'anti-froissage (« anti- 
wrinkling >») ou de facility de repassage (« ease-of-ironing >»). 

Les polymdres dendritiques (dendrimdres et polymdres hyperbranch^s) 
30 sent des structures polymdres prSsentant des branchements nombreux. 

Un premier objet de Tinvention consiste en une composition de traitement 
des articles en fibres textiles destinee k etre mise en ceuvre pour le lavage 
et/ou ringage, s^chage dans un seche-linge ou repassage d'articles en fibres 
textiles, comprenant au moins un polym6re dendritique ou hyperbranch6 
35 hydrosoluble ou hydrodispersable (P) susceptible d'§tre obtenu par : 

(1) polycondensation d'au molns un monomere plurifonctionnel de 
formule (I), comprenant au moins trois fonctions reactives de 
polycondensation, 
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A-R-(B), (I) 

formule dans laquelle 

. f est un nombre entier sup6rleur ou §gal k 2, de pr6f6rence va de 2 ^ 
1 0, tout particulidrement est 6gal h 2 
5 . le symbole A repr^sente une fonction reactive ou un groupe porteur 

d'une fonction reactive cholsie parmi les fonctions amino, carboxy, hydroxy, 
oxiranyle, halog6no. isocyanato, ou leurs pr6curseurs 

. le symbole B represente une fonction reactive ou un groupe porteur 
d'une fonc*'on reactive cholsie parmI les fonctions amino, carboxy, hydroxy, 
10 o)dranyle, halogeno, Isocyanato ou feurs pr^curseurs, antagoniste de A 

. le symbole R represente un reste hydrocarbonn6 polyvalent allphatique 
lineaire ou ramifi§, cycloaliphatique ou aromatique contenant de 1 ^ 50 , de 
preference de 3 ^ 20 atomes de carbone, 6ventuellement interrompu par un 
ou plusieurs heteroatomes d'oxygene, d'azote, de soufre ou de phosphore, 
1 5 ledit reste portant eventuellement des fonctions ou des groupes fonctionnels 
non susceptibles de r^aglr avec les fonctions A et B. 

2) et eventuellement fonctlonnalisatlon hydrophlle au molns partlelle du 
polymdre obtenu k retape de polycondensatlon. 

Le symbole B represente une foncllon reactive antagoniste de la fonction 
20 reactive A ; cela signifie que la fonction B est susceptible de reagir avec la 
fonction A par condensation. 
AInsi, les fonctions antagonistes 

. d'une foncllon amino, sont notamment les fonctions carboxy (fomiatlon d'un 
amide), isocyanato (fomiation d'une uree), oxiranyle (formation d'une amine 

25 secondaire ou tertiaire p-hydroxyiee) 

. d'une fonction carboxy, sont notamment les fonctions amino (formation d'un 
amide), hydroxy (formation d'un ester), Isocyanato (formation d'un amide). 
. d'un fonction hydroxy, sont notamment les fonctions carboxy (formation d'un 
ester), oxiranyle (formation d'un ether), isocyanato (formation d'un amide) 

30 . d'une fonction oxiranyle, sont notamment les fonctions hydroxy (formation 
d'un ether), carboxy (formation d'un ester), amino (formation d'une amine 
secondaire ou tertiaire p-hydroxylee) 

. d'une fonction isocyanato, sont notamment les fonctions amino, hydroxy, 
carboxy 

35 . d'une fonction halogeno, sont notamment les fondtions hydroxy. 

Parmi les precurseurs de fonction amino, on peut dter notamment les 
sels d'amine, comme les chlorhydrates. 
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ParmI les pr§curseurs de fonction carboxy, on peut citer notamment les esters, 
de pr6f6rence en C1-C4, tout partlculi^rement en C1-C2, les halogenures 
d'acide, anhydrides, amides. 

Parmi les pr^ourseurs de fonction hydroxy, on peut citer notamment les §poxy. 
5 Selon une variante de realisation iadite operation de poiycondensation 

est r^alisSe en outre en presence 

• d'au moins un monomdre bifonotionnel sous forme Hn6aire de formule (IR 
sous forme cyclique correspondante , comprenant deux fonctions r^actives 

10 de polycondensation/polymerisation 

A'-R'-B' (II) 

formule dans laqueile 

, le symbole A', identique k ou different de A, repr^sente une fonction 
reactive cholsle parmi les fonctions amino, carboxy, hydroxy, oxiranyle, 
1 5 halogeno, Isocyanato, ou leurs pr^curseurs, antagoniste de B et B' 

. le symbole B', identique k ou different de B, represente une fonction 
reactive choisie parmi les fonctions amino, carboxy, hydroxy, oxiranyle, 
halogeno, isocyanato, ou leurs precurseurs, antagoniste de A et A' 

. le symbole R', identique k ou different de R, represente un reste 
20 hydrocarbonne polyvalent aliphatique lin^aire ou ramifi§, cycloaliphatique 
ou aromatique contenant de 1 ^ 50 , de preference de 3 ^ 20 atomes de 
carbone, eventuellement interrompu par un ou plusieurs heteroatomes 
d'oxygdne, d'azote, de soufre ou de phosphore, ledit reste portant 
eventuellement des fonctions ou des groupes fonctionnels non susceptibtes 
25 de reagir avec les fonctions A, A', B et B' 

* la fonction reactive A', etant susceptible de reagir avec la fonction B et/ou la 
fonction B' par condensation ; 

^ la fonction reactive B', etant susceptible de reagir avec la fonction A et/ou la 
fonction A' par condensation ; 
30 * et/ou d'au moins un monomere « coeur » de formule (III), comprenant au 
moins une fonction susceptible de reagir par condensation avec le 
monomere de formule (I) ot/ou le monomdre de formule (II) 

- R'-(B")n (III) 

formule dans laqueile 
35 . n est un nombre entier superieur ou egal d 1 , de preference va de 1 ^ 

100, tout particulierement de 1 ^ 20 
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. le symbole B" repr^sente une fbnctlon reactive, identlque ou diff6rerrte 
de B ou B', choisie parmi les fondions amino, carboxy, hydroxy, oxiranyle, 
halog6no, isocyanato, ou leurs pr6curseurs, antagonlste de A et A' 

. le symbole repr^sente un reste hydrocarbonn^ polyvalent aliphatique 
5 Iln6alre ou ramifi6, cycloaliphatique ou aromatlque contenant de 1 ^ 50 , de 
pr^f^rence de 3 20 atomes de carbone, 6ventuellement intenx)mpu par un 
ou plusieurs h§t6roatomes d'oxygdne, d'azote, de soufre ou de phosphore, 
ou un reste organosiloxane ou polyorganosiloxane, ledit reste portant 
6ventuellement des fonctlons ou des groupes fonctionnels non susceptlbles 
10 de r^agir avec les fonctlons A, A', B, B' et B" 

* la fonction reactive B", §tant susceptible de r6agir avec la fonction A et/ou la 
fonction A' par condensation ; 

9 et/ou au moins monomdre monofonctionnel « limiteur de chajne » de 
formule flV) 

15 A"-R2 (IV) 

formule dans laquelle 

. le symbole A" represente une fonction reactive, identlque k ou diff6rente 
de A ou A', choisie parml les fonctlons amino, carboxy, hydroxy, oxiranyle, 
halog6no, Isocyanato, ou leurs pr^curseurs, antagonlste de B, B' et B" 

20 . le symbole R^ represente un reste hydrocarbonn^ polyvalent aliphatique 

lin^alre ou ramifi6, cycloaliphatique ou aromatique contenant de 1 ^ 50 , de 
pr6f6rence de 3 ^ 20 atomes de carbone, 6ventuellemerrt Interrompu par un 
ou plusieurs h6t6roatomes d'oxygdne, d'azote, de soufre ou de phosphore, 
ou un reste organosiloxane ou polyorganosiloxane, ledit reste R^ portant 

25 6ventuellement des fonctlons ou des groupes fonctionnels non susceptibles 
de r^agir avec les fonctlons A, A', A", B, B' et B" 

* la fonction reactive A", 6tant susceptible de r6agir avec la fonction B et/ou la 
fonction B' et/ou la fonction B" par condensation ; 

» au moins une des fonctions r^actives d'au moins un des monomeres de 
30 formule (II). (Ill) ou (IV) etant susceptible de r^agir avec une fonction 
antagoniste du monomere plurifonctionnel de formule (I) . 
D'une maniere preferentielle, les fonctlons A, A', A" et B, B', B" sent 
choisies parmi les fonctions r^aclives ou un groupes porleurs de foncHons 
r6actives choisies parmi les fonctions amino, carboxy. hydroxy, oxiranyle ou 
35 leurs pi6cureeurs. Encore plus pr6f6rentiellement lesdites fonctlons sent 
choisies panni les fonctions r^actives ou un groupes porleurs de fonctlons 
r^actives amino et carboxy, ou leurs prScurseurs. 
Pour une bonne realisation de I'invention, 
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- le rapport molaire du monomere de formule (I) au monomere de formule (11) 
est sup^rieur a 0,05, de preference va de 0,1 25 k2 ; 

- le rapport molaire du monomere de formule (III) au monomdre de formule (I) 
est lnf§rieur ou 6gal ^ 1 , de preference Inf6rleur ou 6gal k 1/2, et encore plus 

5 preferentieliement va de 0 a 1/3 ; ledrt rapport va tout particulidrement de 0 ^ 
1/5. 

- le rapport molaire du monomdre de formule (IV) au monomdre de formule (i) 
est inf^rieur ou ^gal a 10, de preference interieur ou egal k 5 ; ledit rapport va 
tout particulierement de 0 ^ 2, lorsque f est egal k 2. 

10 L'entite eiementalre consideree pour definir les differents rapports molaires 
est la molecule. 

II va de soi que {'expression « reaction de condensation » inclut 
egalement la notion de reaction d'addrtion lorsqu'une ou plusieurs fonctions 
antagonlstes d'au moins un des monomeres mis en oeuvre est incluse dans un 
15 cycle (lactames, lactones, epoxydes par exemple). 

A titre d'exemple de monomere (I), on peut citer : 

- I'acide S-amlno-isophtallque, 

- Tacide S-amino-undecanedioique, 

- le diaclde 3-amlnopimeiique, 
20 - Tacide aspartique, 

- Tacide 3,5-diaminobenzo?que, 

- I'acide 3,4-dlaminobenzoYque, 

- la lysine, 

- Tacide a,a-bis(hydroxymetliyi)-propionique 
25 - Tacide a»a-bis(hydroxymethyl)-butyrique 

- Tacide a,a,a-tris(hydroxymethyl)-acetlque 

- I'acide a,a-bis(hydroxymethyO-vaierlque 

- I'acide a,a-bis(hydroxy)-propionique 

- I'acide 3,5-dihydroxybenzoique 
30 - ou leurs melanges 

A titre d'exemple de monomdre bifonctionnel de formule (II), on peut 
citer: 

- Te-caprolactame 

- Taclde aminocaproYque, 

35 - Tacide para ou m6taamlnobenzoTque, 

- Tacide amlno-11-undecanoYque, 

- le lauryllactame 

- I'acide amino-12-dodecanoYque 
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- Tacide hydroxyacetique (adde glycolique) 

- I'acide hydroxyval^iique 

- I'acide hydroxypropionique 

- I'acide hydroxypivalique 
5 - le giycolide 

- la 5-vai6roIactone 

- la p-proplolactone 

- I'e-caprolactone 

- le lactlde 

10 - racide iactique 

- ou ieurs melanges 

Plus prefdrentlellement, les monom^res brfonctlonnels de formule (II) sont les 
monomeres utilises pour la fabrication de polyamides thermoplastiques 
Iin6aires. Ainsi, on peut citer les composes co-aminoalcanoTques comportant 
15 une chaTne hydrocarbon^e ayant de 4 ^ 12 atomes de carbone, ou les 
lactames d6riv6s de ces acides amines comme I'e-caprolactame. Le 
monomdre bifonctionnel pr6f6r6 pour la mise en OBuvre de I'inventlon est I's- 
caprolactame. 

Selon une modalit6 avantageuse de I'inventlon, au molns une partie des 
20 monomdres brfonctlonnels (II) se trouvent sous forme de pr§polymdre. 
A titre d'exemples, les monomeres (111), on peut cIter : 

- les monoamines aromatiques ou aliphatiques, oomme la dodScylamine, 
I'octad^lamine, la benzylamine ... 

- les monoacides aromatiques ou alipliatiques contenant de 1 ^ 32 atomes de 
25 cartjone, comme I'acide benzoTque, I'acide ac§tlque. I'acide propionique, les 

acides gras satur6s ou non (acide dod^canoTque, ol^ique, palmitique, 
st^arique ...) 

- les alcools ou epoxydes monofonctionnels, comme Toxyde d'ethylene , 
I'epichlorhydrine ... 

30 - les isocyanates comme le phenylisocyanate ... 

- les diamines biprlmaires. de pr6f6rence aliphatiques satur6es lin^aires ou 
ramifiees ayant de 6 ^ 36 atomes de carbone telles que, par exemple, 
l'hexam§thyl§nediamine, la trim§thylhexam6thyl§ne-diamlne. la 
t4tramethyldndiamine. la n-xyldnediamine 

35 - des diacides carboxyliques aliphatiques satur^ ayant de 6 §i 36 atomes de 
carbone tels que, par exemple, I'acide adipique, I'acide az^laTque, I'acide 
s^bacique, I'acide ou I'anhydride maieTque 
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- ies alcools ou epoxydes difonctionnels, comme r§thyIeneglycol, le 
di^thyi^neglycol, le pentanediol, Ies glycidyl Others d'alcools monofonctlonnels 
contenant de 1 a 24 atomes de carbone 

- ies dilsocyanates, comme Ies toluene diisocyanates, Thexam^thyldne 
5 diisocyante, le phenyl diisocyanate, Tisophorone dlisocyanate 

- des triamlnes, triacides ou polyacides aromatiques ou aliphatiques, triols ou 
polyols commela N,N,N-'tris(amino-2 6thyl) amine, la meiamine ...» racide 
citrique, i'aclde 1 ,3,5-benzdne tricarboxyiique la 2,2,6,6-tetra-(p- 
carboxy6thyl)cycloiiexanone, le trimetliylolpropane, le glycerol, le 

10 pentaerythritol, les glycidyl ethers d'alcools dl-, tri- ou poly-fonctlonnels 

- des composes polymdres tels que les polyoxyalkyldnes polyaminis 
commercialisms sous la marque JEFFAMINE®, 

- Ies polyorganoslloxanes amines, comme les polydimethylsiloxane amines. 
Les monomeres (III), "coeur" pr6fer§s sent : rhexam6thylene-dlamine, Tacide 

15 adipique, la JEFFAMINE® T403 commercialis6e par la societe Huntsman, 
racide 1 ,3,5-benzene tricarboxyiique, la 2,2,6,6-tetra-O- 
carboxy§thyl)cyc!ohexanone. 

A titre d'exemples, les monomeres (iV), on peut citer : 

- ies monoamines aromatiques ou aliphatiques, comme la dodecylamine, 
20 I'octadecylamine, la benzylamine ... 

-* les monoacides aromatiques ou aliphatiques contenant de 1 a 32 atomes de 
cariDone, comme Tacide benzoique, I'acide ac^tique, Tacide propionique, les 
acides gras satur^s ou non (acide dod^canoTque, ol6ique, palmitique, 
st^arique ...) 

25 - les alcools ou epoxydes monofonctlonnels, comme Toxyde d'6thyl§ne , 
Teplchlorhydrine ... 

- ies isocyanates comme le ph^nylisocyanate ... 

- des composes polym^res tels que ies polyoxyallcyl^nes monoamines 
commercialisms sous la marque JEFFAMINE M®, comme les JEFFAMINE M 

30 1 000® et JEFFAiVllNE M 2070® 

- des chaTnes silicones monoaminmes, comme les polydimethylsiloxane 
monoamine. 

Parml les groupes fonctionnels pouvant dtre presents dans les 
monomeres (I) a (IV), et non susceptibles de r6agir avec les fonctions A, A', 
35 A", B, B' et B" , on peut mentionner notamment des fonctions susceptibles 
d'apporter ou d'ammiiorer Thydrophilie des polymdres dendritiques mis en 
ceuvre selon Tinvention, pour ameliorer raffinit6 des polymdres dendritiques 
avec les fibres textiles (de coton notamment), pour ameliorer la compatibillte 
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desdits polymdres avec les agents tensloaclifs presents dans la compositton 
de traitement (composition de lavage, ringage, s§chage, repassage) des 
articles en fibres textiles. 

A titre d'exemple on peut mentionner les fonclions ammonium quaternaire, 
5 nitrile, sulfonate, phosphonate, phosphate. 
On peut citer notamment : 

- I'aclde 4-amlno-benz6ne sutfonique et ses sels d'ammonlum ou de m§taux 
aicalin, de sodium notamment [monomere de formule (11)1 

- I'acide 5-sulfo s^lcylique [monomere de formule (11)1 

10 - I'acide D ou L 2-amino 5-phosphoro val6rique [monomere de formule (II)] 

- I'acide sulfobenzoTque et ses sels d'ammonlum ou de metaux alcalins 
[monomere de formule (III) ou (IV)1 

- le chlorure d'6poxypropyltrim6thylammonium [monomere de formule (III) ou 
(IV)] 

15 Les polym^res dendritiques (P) mis en oeuvre selon I'lnvention, peuvent 

assimiles k des structures arborescentes dot6es d'un point focal form6 par la 
fonction A et d'une p^riph§rie gamie de terminaisons B. 
Par allleurs, quand II sort presents, les monomeres brfonctionnels (10 sont des 
^I6ments d'espacement dans la sbxicture tridimensfonnelle. lis permettent un 

20 Gontrdle de la density de branchemert.. 

Quand ils sort pr§sents, les monomdres (III) formert des noyaux. Les 
monomdres monofonctionnels (IV) "limiteur de chaTne", sort eux, sltu6s en 
p^riph^rie des dendrim^res. 

La presence de monomdres (III) et (IV) permettert de contrdler ie polds 
25 mol^culaire. 

D'une manldre pr6ferertielle, les polymeres dendritiques (P) mis en 
oeuvre selon invention, sont des polyamides hyperbranch6s ; ils sort obtenus 
k partir d'au moins un monomere de formule (I) pr^sentant comme fonctions 
r§actives de polycondensation, des fonctions amino, et des fonctions 
30 antogonlstes carboxy, ou d'une composition monomdre contenant en outre au 
moins un monomdre de formule (11) et/ou (III) et/ou (IV) pr^sentant le ou les 
mdme(s) type(s) de fonction(s) r6active(s) de polycondensation, tout ou partle 
du ou des monomdres de formule (II) pouvart §tre remplac§ par un lactame. 
L'op^ration de polycondensation/polym6risatlon peut #tre r^alis^ d'une 
35 me^iSre connue en phase fondue ou solvart, le monomdre de formule (II), 
lorsqu'il est present, pouvart jouer ^vorabiemert le role de solvant 

L'op^ration peut dtre favorablement r^alls^ en presence d'au moins un 
catalyseur de polycondensation et 6ventuellemert d'au moins un compost 
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anti-oxydant. De tels catalyseurs et composes antioxydants sont connus de 
rhomme du metier. A titre d'exemple de catalyseurs, on peut citer ies 
composes phosphorus tels que I'acide phosphorique, I'acide phosphoreux, 
I'acide hypophosphoreux, Ies acides phenylphosphoniques, tels que I'acide 2- 
5 (2'-pyridyO ethylphosphonique, Ies phosphites tels que le tris(2,4-di-tert- 
butylphenyOphosphrte. A titre d'exemple d'antioxydant, on peut citer Ies 
antioxydants k base ph^noiique bi-encombr^s, tels que la N,N'-hexam§thylene 
bls(3,5-di-tert-butyl-4-hydroxy-hydroclnnamamide) , le 5-ten-butyl-4-hydroxy-2- 
methylphenyl sulfure. 

10 Des polyamldes hyperbranch^s pr^sentant des fonctionnalit^s 

hydrophiles nonreactives avec les fonctions A, A', A", B, B' et B" , peuvent dtre 
obtenus par mise en oeuvre d'un monomdre de formule (III) et/ou (IV) 
pr^sentant un ou plusleurs groupes polyoxyethyidne (monomdre de la famille 
des polyoxyalkyldnes amines JEFFAiy/IINES) et/ou un monom§re de formule 

15 (SV) pr4sentant des fonctions ammonium quaternaire, nitrite, sulfonate, 
phosphonate, phosphate. 

Un autre mode de realisation consiste, aprds preparation d'un polyaimlde 
hyperbrsmche par polycondensatlon de monomeres nonfonctionnalis6s, k 
modifier les fonctions terrriinales dudit poiyamide hyperbranch^ par reaction 
20 avec un compost prSsentant des fonctions ammonium quaternaire, nitrite, 
sulfonate, phosphonate, phosphate ou des groupes polyoxy^thyldnes. 

I-a masse molaire en poids desdits polymdres dendritiques, polyamldes 
hyperbranch^s en particulier, peut aller de 1000 a 1 000 000 g/moi, de 
preference de 5000 a 500 000 g/mol. 

25 La masse molaire en poids peut dtre mesur^e par chromatographie par 
exclusion de taille. mesure est effectuee dans une phase eiuante 
composee de 70% en volume d'eau Millipore 18 mSgaohms et de 30% en 
volume de mettianol, contenant 0,1 M de NaNOs; elie est ajustee it pH 10 
(1/1000 NH4OH 25%). 

30 La masse molaire en poids est etablie de manidre connue par I'intermediaire 
de vaieurs de diffusion de la lumidre. 

La composition de traitement selon I'invention peut contenir de 0,001 k 
10%, de preference de 0,01 k 6% de son poids du polymdre dendritique (P). 
Un deuxieme objet de I'invention consiste en rutilisation, dans une 

35 composition de traitement des articles en fibres textiles destinee a etre mise en 
oeuvre pour le lavage et/ou ringage, sechage dans un seche-linge ou 
repassage d'articles en fibres textiles, d'au moins un polymdre dendritique (P), 
comme agent permettant d'apporter audits articles des proprietes 
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d'antifroissage {« anti-wrinkling ») ou de facility de repassage (« ease-of- 
ironlng ») . 

Un troisidme objet de linventlon consiste en un precede pour am^liorer 
tes proprietSs d'une composition destin^e au iavs^e et^ou ringage, s6chage 
5 dans un s^he-iinge ou repassage en milieu aqueux ou humide d'articles en 
fibres textiles, par addition k ladite composition d'au molns un polymdre 
dendrttlque (P) en quantity efficace pour apporter auxdits articles des 
propri^s d'antifroissage (« anti-wrinkling ») ou de facility de repassage 
{« ease-of-ironing »). 

10 La forme de la composition el les conditions d'usage (ou de traitement) 

peuventdtre multiples. 
Ladite composition peut se presenter 

* sous forme d'un solide (poudre, granule, tablettes ...) ou d'une solution 
ou dispersion aqueuse concentr§e, mis en contact avec les articles a traiter, 

1 5 aprds dilution dans I'eau ; 

* sous forme d'une solution ou dispersion aqueuse a d^poser 
directement sur les articles sees k traiter sans dilution ; 

* sous forme d'un support solide Insoluble comprenant ledrt polymere 
dendritique mis en contact directement avec les articles k traiter k I'itet 

20 humide. 

Ainsi la composition selon I'invention peut Stre : 

- une formulation d^tergente solide ou llquide susceptible de fonner 
directement par dilution un bain lessMel ; 

- une fomiulat'on ringante liquide susceptible de former directement par 
25 dilution un bain de ringage ; 

- un mat6riau solide, textile notamment, comprenant ledrt polymdre 
dendritique, destine k §tre mis en contact avec les articles humldes dans un 
sdche-linge (ledrt mat§riau solide est appel4 ci-apr^ "additif de s^chage") ; 

- une formulation aqueuse de repassage. 

30 La composition selon invention est particullerement bien adapt6e au 

traitement du iinge, notamment k base coton, en particulier contenant au 
moins 35% de coton. 

Le pH d'utilisatlon de la composition selon I'invention peut aller d'environ 
2 k environ 12, selon I'usage recherche. 

35 Lorsqu'il s'agit 

- d'une formulation d6tergente, le pH du baIn lesslvlel est g6n6ralement de 
I'ordre 7^11, pr§f§rentiellement de 8 ^ 10,5 ; 
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- d'une formulation ringante, le pH du bain de ringage est generalement de 
I'ordre 2 a 8 ; 

- d'un additif de sechage, le pH a considerer est celul de I'eau r^siduelle, qui 
peut §tre de I'ordre 2^9; 

5 - d'une formulation aqueuse de repassage, le pH de ladlte formulation est 
generalement de I'ordre 5^9. 

La quantity de poiym^re dendrltique (P) prdsente dans la composition 
pour apporter des propri^tes d'antifroissage («« anti-wrinkling ») ou de iacWit^ 
de repassage (« ease-of-ironing ») selon invention peut aller de 0,001 ^10% 
10 en sec du poids de ladite composition, et ce en fonction de rapplication 
recherch^e. 



AinsI, ledit polymdre dendritique (P) peut §tre mis en oeuvre comme suit : 



% de (P) 


Dans une composition 
Utilisee comme 


0,001 -5 


Formulation detergente 


de pr4f6rence 0,1 - 2 




tout particulierement 0,1-1 




0,001-5 


Formulation de ringage et/ou 


de preference 0,01 - 2 


adoucissage 


tout particulidrement 0,01 - 1 




0,001 -10 


Additif de seciiage 


de preference 0,01 - 5 




0,001 - 5 


Formulation de repassage 



D'autres constituants peuvent etre presents, a cdte du polymere 



dendritique (P) dans la composition selon Unvention. Ladite composition peut 
15 contenir au moins un agent tensioactif et/ou un additif de d^tergence et/ou de 
ringage des articles en fibres textiles et/ou un support solide (textile 
notamment) dudit polymere dendritique (P). 

La nature de ces constituants est fonction de Tusage rechercii§ de ladite 
composition. 

20 Ainsi, lorsqu'ii s'agit d'une formulation d§tergente, pour le lavage du linge, 

celle-ci comprend generalement : 

- au moins un agent tensioactif naturel et/ou syntti^tique, 

- au moins un adjuvant de detergence ("builder") 

- 6ventuellement un agent ou un systdme oxydant, 
25 - et une s^rie d'additifs specifiques. 
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La formulation detergente pent comprendre des agente tensioaclifs en 
une quantity correspondant k environ 3 k 40% en poids par rapport k la 
fonnnuiation d^ergente, agents tensioactifs tels que 
Agents tensioactifs anionipues 

5 . les all<ylesters sulfonates de formule R-CH(S03M)-C00R', ou R represente 
un radical alkyle en Cs-ao. preference en C-io-Cie. R' un radical alkyle en 
C^-Cq, de preference en C-1-C3 et M un cation alcalin (sodium, potassium, 
lithium), ammonium substitu^ ou non substitu6 (methyl-, dimethyl-, trim^thyl-, 
tetramethylammonium, dim^thylpiperidinium...) ou d€rW6 d'une alcanolamine 

10 (mono^thanolamine, diethanolamine, triethanolamine...). On peut citer tout 
particulierement les methyl ester suifonates dont le radical R est en C-14-C16 ; 
. les alkylsulfates de formule ROSO3M, oCi R repr§sente un radical alkyle ou 
hydroxyalkyle en C5-C24, de preference en C10-C18. M represerrtant un 
atome d'hydrogdne ou un cation de mdme definition que ci-dessus, ansi que 

16 leurs derives ethoxyienes (OE) et/ou propoxyienes (OP), presentant en 
moyenne de 0,5 h 30 motifs, de preference de 0,5 k 10 motifs OE et^ou OP ; 
, les alkylamides sulfates de formule RCONHR'OSOaM oO R represents un 
radical alkyle en C2-C22, de preference en C6-C20. R' un radical alkyle en C2- 
C3, M represerrtant un atome d'hydrogdne ou un cation de mdme definition 

20 que ci-dessus, ainsi que leurs derives ethoxyienes (OE) el/ou propoxyienes 
(OP), presentant en moyenne de 0,5 k 60 motifs OE et/ou OP ; 
. les sels d'acides gras satures ou insatures en C8-C24, de preference en 
C14-C20. 'es alkylbenzenesulfonates en C9-C20. tes alkylsulfonates primaires 
ou secondaires en C8-C22. 'es alkylglycerol sulfonates, les acides 

25 polycarboxyllques sulfones decrits dans GB-A-1 082 179, les sulfonates de 
parafflne, les N-acyl N-alkyltaurates, les alkylphosphates, les isethionates, les 
alkylsuccinamates les alkylsulfosucclnates, les monoesters ou diesters de 
sulfosuccinates, les N-acyl sarcosinates, les sulfates d'alkylglycosldes, les 
polyethoxycarboxylates ; le cation etant un metal alcalin (sodium, potassium, 

30 lithium), un rests ammonium substitue ou non substitue (methyl-, dimethyl-, 
trimethyl-, tetramethylammonium, dimethylplperidlnium...) ou derive d'une 
alcanolamine (mono6lhanolamine, diethanolamine, triethanolamine...) ; 
Ag ents tensioactifs non-ioniQues 

. ies alkylphenols polyoxyalkyienes (polyoxyethyienes, polyoxypropyienes, 
35 polyoxybutyienes) dont le substituant edkyle est en Ce-Ci 2 et contenant de 5 ^ 
25 motifs oxyalkyienes ; k titre d'exemple, on peut citer les TRITON X-45, X- 
114, X-1 00 ou X-1 02 commercialises par Rohm & Haas Cy. ; 
. les glucosamide, glucamide, glycerolamide ; 
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. les alcools aliphatiques en C8-C22 polyoxyalkylenes contenant de 1 ^ 25 
motffs oxyaikytdnes (oxy§thyldne, oxypropylene) ; k titre d'exemple, on peut 
citer les TERGITOL 15-S-9, TERQITOL 24-L-6 NMW commerclalls6s par 
Union Carbide Corp., NEODOL 45-9, NEODOL 23-65, NEODOL 45-7, 
5 NEODOL 45-4 commercialisSs par Shell Chemical Cy., KYRO EOB 
commercialism par The Procter & Gamble Cy. ; 

. les produits resultant de la condensation de I'oxyde d'4thyl§ne, le compost 
resultant de la condensation de I'oxyde de propyl§ne avec le propylene glycol, 
tels les PLURONIC commercialisms par BASF ; 
10 .les produits resultant de la condensation de i'oxyde d'6thyldne, le compost 
resultant de la condensation de I'oxyde de propylene avec rmthyldnediamine, 
tels les TETRONIC commercialisms par BASF ; 

. les oxydes d'amines tels que les oxydes d'all<yi C-f o-C-^s dimmthylamines, les 

oxydes d'alkoxy C8-C22 mthyl dihydroxy ethylamines ; 
15 .les alkylpolyglycosides decrits dans US-A-4 565 647 ; 

. les amides d'acides gras en C8-C20 >' 

. les acides gras ethoxyims ; 

. les amides gras ethoxyles ; 

. les amines mthoxyimes. 
20 Agents tensioacSfs amphotSres etz^MOerioniQues 

les alkyldimmthylbmtaines, les aikyiamidopropyldimmthyibmtaTnes, les 

alicyitrimethylsuHbbmtaTnes, les produits de condensation d'acides gras et 

d'hydrolysats de protmines ; 

les alkylamphoacmtates ou alkylamphodiacmtates dont le groupe alkyle 
25 contient de 6 ^ 20 atomes de carbone. 

Les adjuvants de dmtergence ("builders") ammiiorant les proprimtms des 

agents tensioactife, peuvent §tre mis en oeuvre en quantitms correspondant k 

environ 5-50%, de preference k environ 5-30% en poids pour les formules 

detergentes liquides ou a environ 10-80%, de preference 15-50% en polds 
30 pour les formules detergentes en poudres, adjuvants de dmtergence tels que : 

Adjuvants de dStergence inorganiaues 

. les polyphosphates (tripolyphosphates, pyrophosphates, orthophosphates, 
hexammtaphosphates) de mmtaux alcalins, d'ammonium ou d'alcanolamines 
. les tetraborates ou les prdcurseurs de borates ; 
35 . les silicates, en particulier ceux prisentant un rapport Si02/Na20 de I'ordre 
de 1,6/1 k 3,2/1 et les silicates iamellalres dmcrits dans US-A-4 664 839 ; 
. les carbonates (bicarbonates, sesquicarbonates) alcalins ou alcalino-terreux ; 
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. les cogranules de silicates hydrates de m6taux alcalins et de carbonates de 
metaux alcalins (sodium ou de potassium) riches en alomes de siliclum sous 
forme Q2 ou Q3, d6crlts dans EP-A-488 868 ; 

. les alumlnosllicates cristalllns ou amorphes de m6taux alcalins (sodium, 
5 potassium) ou d'ammonium, tels que les zeolithes A, P, X... ; la z^olrthe A de 
taille de particules de I'ordre de 0,1-10 micrometres est pr^6r6e. 
Adjuvants de dSteraence oraanigues 

les polyphosphonales hydrosolubles (6thane 1-hydroxy-1, 1- 
dlphosphonates, sels de m^thyldne diphosphonates...) ; 
10 Jes sels hydrosolubles de polym^res ou de copolymdres carboxyliques ou 

leurs sels hydrosolubles teis que : 

les ethers polycarboxylates (acide oxydisuccinique et ses sels, tartrate 
monosuccinic acide et ses sels, tartrate disuccinic acide et ses sels) ; 
les ethers hydroxypolycarboxylates ; 
15 - I'acide citrique et ses sels, I'acide mellitique, I'acide succinique et leurs 
sels ; 

les sels d'acides polyac6tiques (ethyldnediaminetetraac^tates, 
nitrilotriacetates, N-(2 hydroxyethyl)-nitrilodiac6tates) ; 

les acides all^yl C5-C20 succlniques et leurs sels(2-dod6c§nylsuccinates, 
20 lauryi succinates) ; 

les esters polyac^tals carboxyliques ; 

I'acide polyaspartique, I'acide polyglutamlque et leurs sels ; 

les polyimides d^rivds de la polycondensation de I'acide aspartique eVou 
de I'acide glutamique ; 
25 - les d6rlv6s polycarboxym6thyl6s de I'acide glutamique ou d'autres acides 
amines. 

La fomrjulation d6tergente peut comprendre en outre au moins un agent 

de blanchlment Ilb6rant de I'oxygdne comprenant un percompos6, de 

pr4f6rence un persel. 
30 Ledil agent de blanchiment peut ^tre present en une quanfrte correspondant a 

environ 1 a 30%. de preference de 4 ^ 20% en poids par rapport a la 

formulation d^tergente. 

Comme exemples de percompos6s susceptibles d'§tre utilises comme 

agents de blanchiment, il convient de citer notamment les perborates tels que 
35 le perborate de sodium monohydrat6 ou t6trahydrat6 ; les composes 

peroxyg6n6s tels que le carbonate de sodium peroxyhydrat6, le 

pyrophosphate peroxyhydrat§, I'ur^e peroxyhydrat6e, le peroxyde de sodium, 

le persulfete de sodium. 
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Les agents de blanchiment pr6fer6s sont le perborate de sodium, mono- 
ou tetrahydrate et/ou le carbonate de sodium peroxyhydrate. 

Lesdits agents sont gdn6ralement associ^s ^ un activateur de 
blanchiment gen^rant In situ dans le milieu lesslviel, un peroxyacide 
5 carboxylique, en une quantity correspondant k environ 0,1 a 12%, de 
preference de 0,5 a 8% en poids par rapport k la formulation detergente. 
Parmi ces activateurs, on peut mentionner, la tetraac6tyl6thyldnediamine, la 
t^traacdtylm^thyldnediamine, le t#traac6tylglycoluryle, le p-acetoxybenzene- 
sulfonate de sodium, le pentaacitylglucose, roctaac^tyliactose. 
10 Peuvent ^galement etre mentionn^s des agents de blanchiment non 

oxyg6n6s, agissant par photoactivation en presence d'oxygdne, agents tels 
que les phtalocyanines d'aluminium et/ou de zinc sulfon^es. 

La formulation detergente peut comprendre en outre des agents anti- 
sallssure ("soil release") autres, antl-red6positlon, chelatants, dispersants, de 
15 fluorescence, suppresseurs de mousse, adoucissants, des enzymes et autres 
additifs divers. 
Agents anti-salissures 

lis peuvent etre mis en oeuvre en quantit^s d'environ 0,01-10%, de 
preference environ 0,1-5%, et plus preferentiellement de Tordre de 0,2-3% en 
20 polds. 

On peut citer plus particulidrement les agents tels que : 
. les ddriv^s cellulosiques tels que les hydroxyethers de cellulose, la 
m^thyicellulose, r§thylcellulose, i'hydroxypropyl m^thylcellulose, Thydroxybutyl 
m^thylcelluiose ; 

25 . les polyvlnylesters greffes sur des troncs polyalkyldnes tels que les 
polyvinylacetates greffes sur des troncs polyoxy^thylSnes (EP-A-219 048) ; 
. les alcools polyvinyliques ; 

. les copolym^res polyesters a base de motifs ethylene t^r^phtalafe et/ou 
propylene t6r6phtalate et polyoxy6thyI§ne t6r6phtalate, avec un rapport 

30 molaire (nombre de motifs) ethylene t6rephtalate et/ou propylene terephtalate / 
(nombre de motifs) polyoxyethylene terephtalate de I'ordre de 1/10 a 10/1, de 
preference de Tordre de 1/1 k 9/1, les poiyoxyethyldne terephtalates 
pr6sentant des unites polyoxyethyldne ayant un poids moleculaire de Tordre 
de 300 a 5000, de preference de I'ordre de 600 a 5000 (US-A-3 959 230, US- 

35 A-3 893 929, US-A-4 116 896, US-A-4 702 857, US-A-4 770 666) ; 

. les oligomdres polyesters sulfones obtenus par sulfonation d'un oligomere 
derive de Talcool allyiique ethoxyie, du dimethylterephtalate et du 1,2- 
propyienediol, presentant de 1 ^ 4 groupes sulfones (US-A-4 968 451) ; 
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. les copolymdres polyesters k base de motifs propylene t6r6phtalate et 

polyoxyethyldne t§r6phtalate et terminus par des motifs 6thyles, methyles (US- 

A-4 711 730) ou des ollgom^res polyesters terminus par des groupes 

aIkylpoly6thoxy (US-A-4 702 857) ou des groupes anioniques sulfopoly6thoxy 
5 (US-A-4 721 580), sulfoaroyles (US-A-4 877 896) ; 

. ies copolymdres polyesters sulfon6s d6riv6s d'aclde, anhydride ou diester 

t^r^phtallque, Isophtalique et suHbisophlallque et d'un diol (FR-A-2 720 399). 

Agents anb-red^oosiffon. 

Us peuvent etre mis en oeuvre en quantites gen^ralement d'environ 0,01- 
10 10% en poids pour une formulation d^tergente en poudre, d'environ 0,01-5% 

en poids pour une formulation d^tergente liquide. 
On peut citer notamment les agents tels que : 

.les monoamines ou polyamines 6thoxyl6es, les polymdres d'amlnes 

^thoxytees (US-A-4 597 898, EP-A-11 984) ; 
15 .la carboxymethylcellulose ; 

. les ollgomeres polyesters sulfon6s obtenus par condensation de Tacide 

isophtalique, du sulfosuccinate de dim^thyle et de dl§thyldne glycol 

(FR-A-2 236 926) ; 

. les polyvinylpyroliidones. 
20 Agente ch^lateints 

Les agents chilatants du fer et du magnesium, peuvent §tre presents en 

quantit6s de I'ordre de 0,1-10%, de pr6l6rence de I'ordre de 0,1-3% en poids. 
On peut mentionner entre autres : 

. les aminocarboxylates tels que les 6thylenedlaminet§traac6tates, 
25 hydroxy6thyl6thyldnediamlnetriac6tates, nitrllotrlacetates ; 

. les aminophosphonates tels que les nltrilotris-(m6thylenephosphonates) ; 

. les composes aromatlques polyfoncHonnels tels que les dihydroxy- 

disulfobenzdnes. 

Aaente dispersants poly meriaues, 

30 lis peuvent §tre presents en quantity de I'ordre de 0,1-7% en poids, pour 

controler la duret^ en calcium et magnesium, agents tels que 
. les sels hydrosolubles d'acides polycarboxyliques de masse mol6culaire de 
I'ordre de 2000 ^ 100 000, obtenus par polymerisation ou copolym6rlsatlon 
d'acides carboxyliques ethyl^niquement insatur§s tels que acide acryllque, 

35 acide ou anhydride mal6lque, acide flimarique, aclde itaconique, acide 
aconrtique, acide m6saconlque, acide citraconlque, aclde 
m6thyl6nemalonlque, et tout partlculidrement les polyacrylales de masse 
mol6culaire de I'ordre de 2 000 §i 10 000 (US-A-3 308 067), les copolymdres 
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d^aclde arylique et d'anhydride mal§ique de masse moldculaire de Tordre de 5 
000 a 75 000 (EP-A-66 915) 

. les polyethyleneglycols de masse moleculaire de Tordre de 1000 a 50 000. 
Agents de fluorescence (brighteners) , 
5 lis peuvent 6tre presents en quantity d'envlron 0,05-1,2% en poids, 

agents tels que : les d^rivSs de stilbdne, pyrazoline, coumarine, acide 
fumarique, acfde cinnamique, azotes, methinecyanines, thiophdnes... ("The 
production and application of fluorescent brightening agents" - M. Zahradnik, 
public par John Wiley & Sons, New York -1982). 
10 Agents suppresseurs de mousses, 

lis peuvent dtre presents en quantit^s pouvant alter jusqu'^ 5% en poids, 
agents tels que : 

. les acides gras monocarboxyliques en 0*^24 leurs sels alcalins, 
d'ammonium ou alcanolamlnes, les triglycerides d'acides gras ; 
15 .les hydrocarbures satur6s ou insatures allphatiques, alicycliques, 
aromatlques ou h^t^rocyollques, tels que les paraffines, les cires ; 
. les N-alkylaminotriazlnes ; 

. les moriostearylphosphates, les monostearylalcoolphosphates ; 
. fes huiles ou resines polyorganosiloxanes eventuellement combinees avec 
20 des particules de silice. 
Agents adoucissants 

lis peuvent §tre presents en quantit^s d'environ 0,5-10% en poids, 
agents tels que les argiles. 
Enzymes 

25 Elles peuvent dtre pr^sentes en une quantity pouvant alter Jusqu'^ 5 mg 

en poids, de preference de Tordre de 0,05-3 mg d'enzyme active /g de 
formulation d^tergente, enzymes teltes que : 

. les proteases, amylases, lipases, cellutases, peroxydases (US-A-3 553 139, 
US-A-4 101 457, US-A-4 507 219, US-A-4 261 868). 
30 Autres additifs 

On peut citer entre autres : 
. des agents tampons, 
- des parfums, 
. des pigments. 

35 La formulation detergente peut dtre mise en oeuvre, notamment en lave-iinge, 
k raison de 0,5g/l a 20g/l, de preference de 2g/l ^ 10g/l pour r6aliser des 
operations de lavage a une temperature de Tordre de 25 k 90 **C. 
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Un deuxi^me mode de realisation de I'lnvention, conslsle en une 
formulation aqueuse liquide de ringage du linge, mise en oeuvre notamment en 
iave-iinge. Celle-cl peut dtre mise en oeuvre k ralson de 0,2 k 10g/l, de 
pr^^rence 6e2k 10g/l. 
5 A c6t6 dudit polymer© dendritique (P), peuvent dtre presents d'autres 
constituarrts du type 

- associations d'agents tensioactifs cationiques (diester de trietlianolamine 
quaternis6 par du dim§tfiylsulfate, N-metliylimidazoline tallow ester methyl 
sulfate, chlorure de dialkyldim^thylammonlum, chlorure d'alkylbenzyl- 

10 dim^thylammonium, sulfate de methyle et d'alkyl'«T>Wazolinlum, sulfate de 
m^thyle et de m6thyl-bis(alkylamido§thyO-2-hydroxy6thylammonium...) en 
quarrtit6 pouvant aller de 3 a 50%, de pr6f6rence de 4 ^ 30% de ladite 
formulation 6ventuellement assocles k des tensioactifs non ioniques (alcools 
gras 6thoxyles, alkylphenols ethoxyles ...) en quantity pouvant aller jusqu'i 

15 3% ; 

- des polyorganosiloxanes (0,1 k 10%) 

- azurants optiques (0,1 k 0,2%); 

- §verrtuellement agents anti-transfert de couleur (polyvinylpyrrolidone, 
polyvinyloxazolidone, polym^thacrylamlde... 0,03 k 25%, de pr6f6rence 0,1 k 

20 15%) 

- colorants, 

- parfums, 

- solvants, notamment des alcools (methanol, 6thanol, propanol, isopropanol, 
6thyldneglycol, glycerine), 

25 - limiteurs de mousse. 

Un troisidme mode de realisation de Tinvention, consiste en un additif de 

s^chage du linge dans une machine s^chante appropri^e. 

Ledit additif comprend un support solide flexible constitue par exemple par une 

bande de textile tisse ou non-tisse, une feuille de cellulose, impregn6e dudit 
30 pgolymdre dendritique (P), ledit additif est introdurt au sichage dans le linge 

humlde k secher a une temperature de I'ordre de 50 ^ 80 "C pendant 10 a 60 

minutes. 

Ledit additif peut en outre comprendre des agents adoucissants cationiques 
(jusqu'^ 99%) et des agents anti-transfert de couieurs (jusqu*^ 80%) tels que 
35 ceux mentionn^s ci-dessus. 

Un quatridme mode de realisation de ('invention, consiste en une 
formulation de repassage, qui peut Stre pulvdrisee directement sur le linge sec 
avant {'operation de repassage. 
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Ladite formulation peut en outre contenir des agents tensioactifs non-ioniques 
(de 0,5 ^ 5%) ou anioniques (de 0,5 k 5%), des parfums (0,1 k 3%), des 
d6riv§s cellulosiques (0,1 k 3%) comme i'amidon. 

5 Les exemples suivants sont donnas a titre illustratif . 



La masse molaire en poids est ddtermin^ comme suit par 
chromatographie par exclusion de tallle. 
10 La mesure est effectuee dans una phase diuante composde de 70% en 
volume d'eau Milllpore 18 megaohms et de 30% en volume de methanol, 
contenant 0,1 M de NaNOs ; elle est ajustee a pH 10 (1/1000 NH4OH 25%). 

Les caract^rlstiques de I'appareil sont les suivantes : 

- Colonnes chromatographiques : 1 colonne Shodex SB806HQ (30cm, 5 yim) et 
15 una colonne ASAHI GFA30 (60cm, Sjim). 

- Injecteur-pompe : Waters 515 pour le pompage de r^luant et Wisp 717 de 
Waters pour r Injection. 

- La chaTne chromatographique est 6quip6e des detecteurs suivants : 

* Refractometre Rl Waters 41 0 

20 * UV2000 TSP bi longueur d'onde = 320 nm (1 DO) 

* D^tecteur k diffusion de lumidre : MALLS Wyatt (Laser He 633nm) 

- D6b\t : 0,8 ml/minute 

La solution inject^e (200 |il) contlent environ 0,2 % en poids de polyamide 
liyperbranche. 

25 La masse mol6culaire en poids est dtablie directement sans calibration k I'aide 
des valeurs de diffusion de la lumidre extrapol^es k angle nul ; ces valeurs sont 
proportionnelles a CxMx(dn/dc)^. 

. C correspondant k la concentration en polyamide hyperbranoh^ 
. M correspondant k la masse molaire en poids 
30 . n correspondant a I'indice optique de la solution 

. ie rapport dn/dc est etabli par le detecteur r^fractometrique. 

Exemple 1 

35 Synthase d'un copolyamide hyperbranchd k terminaisons acide 
carboxylique par copolycondensation en phase fondue de i'aclde 5- 
aminolsophtalique {not§ AlPA, molecule de branchement de type A-R'-Ba, 
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avec A =: NH2 et B^tCOaH) et de I'e-caprolactame (not6 CL, espaceur de type 
A-R"-B). Le ratio staechiom^trlque AlPA / CL est de 1 / 1. 

La reaction est effectu^e k pression atmospiterique dans r^acteur en ven'e 
de SOOinl couramment utllls6e en laboratoire pour la syntlidse en phase fondue 
5 de polyesters ou de polyamides. 

Les monomdres sont charges lnt§gralement en dibut d'essai dans le 
r^acteur pr§chauff6 k 120°C. On Irrtroduit successivement dans le r^acteur 
50,72 g d'aclde 5-aminolsophtalique (0,28 mol), 31,6 g d'e-oaprolactame (0,28 
mo!) et SOjil d'une solution aqueuse k 50% (p/p) d'aclde hypophosphoreux. 1^ 
10 r^acteur est purg^ par une succession de mise sous vide et de r^tablissement 
de la pression atmosph^rique k Taide d'azote sec. 

L'agitalion est mise en marche k 40 t/min. La masse r^actionneile est 
chauff6e progressivement de 120°C k 260°C en 70 min. l-a temperature est 
aiors maintenue a 260°C en plateau. Aprds 10 minutes, le r^acteur est mis sous 
15 vide jusqu'^ arr§t de la distillation. 73,44g de potymdre et 6,69g de distiliat sont 
recuellils. 

Le potyamide tiyperbranchd k terminaisons acide cartsoxylique otitenu est . 
vitreux ettransluclde. 

Les Mn et Mw otitenues par chromatographie d'exclusion st^rlque Squip^e d'une. 
20 detection diffusion de lumidre sont respectivement de 1 40000 et 1 50000 g/mol. 



Exemple 2 

Synthase d'un copolyamide hyperbranch<§ k terminaisons carboxylate 
25 d'ammonlum par neutralisation par I'ammoniac du copolyamide 
hyperbranch6 k terminaisons acide carboxylique obtenu k I'exemple 1. 

Dans un erienmeyer de 500ml, on disperse 67 g du polyamide 
hypert)ranch§ obtenu k I'exemple 1 (242 mmol COOi4) dans 200ml d'eau. On 
ajoute ensuite goutte k goutte 20,6 g de solution aqueuse d'ammoniac k 20% en 
30 masse (242 mmol). Le melange est mis sous agitation m^canlque et maintenu 
dans ces conditions jusqu'a dissolution complete. L'ammoniac n'ayant pas r§agi 
est ensuite 6vapor6 au rotavapor. Le polyamide hyperbranctie k terminaisons 
carboxylate d'ammonium est ensuite isol^ par lyophillsation. 



35 
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Exemple 3 

Synth^e d'un copolyamlde hyperbranchS k terminaisons acide 
carboxylique par copolycondensatlon en phase fondue de I'acide 1,3^ 
benzene tricarboxyiique (not(§ BTC, molecule coeur de type R-B3, avec B s 
5 COOH), de i'acide S-aminolsoplitallque (not6 AlPA, moi^cuie de 
branchement de type A-R'-B2, avec A = NH^) et de i's-caprolactame (not6 
Cl^ espaceur de type A-R"-B). l-a composition globaie respective est de 
1/25/25 en BTC/fidPA/CL. 

La reaction est effechj^e k pression atmosph^rique dans une autodave de 
10 7,5 I utilis^e couramment pour la synthase en pliase fondue de polyesters ou de 
polyamides. 

Les monomdres sont charges lnt§gralement en d^but d'essai dans le 
reacteur k temperature ambiante. On introduit successlvement dans le r^ac^eur 
1131,5 g d'e-caprolactame <10,0 moO, 1811,5 g d'acide 5-aminoisopiitaiique 
15 (10,0 mol), 84,0 g d'acide 1 ,3,5-benzdne tricarboxyiique (0,4 mol) et 1 ,35 g d'une 
solution aqueuse k 50% (p/p) d'acide hypophospiioreux. Le reacteur est purg^ 
par une succession de 4 sequences de mise sous vide et de r§tabiissement de^ 
la pression atmosph^rique k I'aide d'azote sec. 

L'agitatipn est aiors r^gi^e^ 50 t/min. La masse r^actionneile est chauff§e.; 
20 progressivement de i'ambiante (20**C) k 240''C en 160 min. La temperature est : 
alors maintenue k 240°C en plateau pendant environ 15 ^ 30 minutes 
suppl^mentaires. 

En fin de cycle, I'agitation est arr§tee et le reacteur est piac6 sous surpression 
d'azote. Ensuite, on ouvre progressivement ia vanne de fond et le polymdre 
25 est coul6 k 240°C dans un seau en inox. 



Exemple 4 

Synthase d'un copolyamide hyperbranciii k terminaisons carboxylate de 
30 sodium par neutralisation k la soude du copoiyamide hyperbrancii6 k 
terminaisons acide carboxylique synth^tis^ k i'exemple 3. 

Dans I'autoclave de 7,5 litres, on introduit 7 litres de soude 1N, puis 
1792,6g de polyamide Iiyperbranch6 de I'exempie 3. Le melange est mis sous 
agitation m^canique et legdrement chauffS sous azote pour faciiiter la dissolution 
35 du polyamide hyperbranch6. La solution est ensuite filtr^e, puis pr^cipit^e par 
introduction sur 28 litres d'Sthanoi sous agitation par ultra turrax. 
Le polymdre est Isold par filtration puis sdchd en 4tuve. 
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L'analyse 6lementaire permet d'obtenir la teneur en sodium et done la 
fonctionnalit^ du copolyamide hyperbranch^ ; l'analyse donne une teneur de 
7,0 % en masse de sodium. 

Les Mn et Mw obtenues par chromatographie d'exolusion st6rique §qutpee 
5 d'une detection diffusion de lumi^re sont respectivement de 5900 et 12200g/mol. 



Exemple 5 

Preparation d'un copolyamide Ii)^eit)rancli6 h termlnaisons ammonium 
10 quatemaire et carboxylate de sodium par greffage de QUAB 151 <§> 8ur le 
copoiyamide Iiyperbranch6 h temtinaisons carboxylate de sodium obtenu k 
i'exemple 4. 

Dans un ballon en verre, on charge 40,0 g de copolyamide hyperbranch6 
presentarrt une teneur en sodium de 7,0% (122,0 mmol COONa) obtenu k 
15 I'exemple 4, 40 ml d'eau et 6,57g de chlooire d'6poxypropyltrlm§thylammonlum 
(QUAB 151 ®) k 70% (30,5 mmol). Le taux de conversion de COONa en 
ammonium quatemaire vis§ est ainsi de 25%. 

Le melange r§actionnel est ensuite chauff6 a 70'G en 40 minutes, puis 
maintenu ^ cette temperature pendant 27 heures. 1^ solution est ensuite 
20 trans^r^ dans une ampoule k decanter en rincant le ballon k I'aide de 4 fols 
35ml d'eau. Le QUAB 151 ® n'ayant pas r6agl est extrait par 2 fois 150ml d'ether 
^hylique. 

La phase aqueuse est ensuite ^vapor^e dans un 6vaponateur rotatif et le 
copolyamide hyperbranch^ k termlnaisons mixtes carboxylate de sodium et 
25 ammonium quatemaire est ainsi r^cup^r^. 



Exemple 6 
30 Test d'^valuation d'antifroissage 

Formulation de lavage. 

La formulation de lavage mise en oeuvre pour reallser le test d'6valuation 
d'antifroissage est la suivante : 

35 
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Formulation de lavage (L) 


Constituants 


% en Doids 


NaTPP 


30 


Silicate 2 Si02, Na20 


5 


Carbonate de sodium 


5 


Copolymdre acrylate / mal6^e 
Sokalan CPS fBASR 


6 


Sulfate de sodium 


8 


CMC blanose 7MXF fHERCULESI 


1 


Perborate monohvdrat^ 


15 


TAED granule 


5 


Tensioactif anionique 
Laurylbenzdne sulfate (Nansa) 


10 


Tensioactrf non ionique Symperonic A3 
(aicool 6thoxyl6 3 OE - ICI) 


5 


Tensioactif non ionique Symperonic A9 
(alcool 6thoxyld 9 OE ICI) 


8 


Parfums 


1 


Polymere a tester 


1 



M6tliode d'6valuation 
1. Preparation des tissus 
5 2. Traitement des tissus : dans un Tergotomdtre par lavage k I'alde de fa 

formulation de lavage (L) contenant le polymdre k tester, suivi d'un ringage k 

I'eau 

3. Froissage des tissus 

4. Evaluation du froissage par mdthode optique 

10 

1. On d6coupe des 6prouvettes de coton d§sappr§t6 (fourni sous la r§f6rence 
2436W par Plioenix Colio Ltd.) de dimensions 10X10 cm. 

Les Sprouvettes de coton sent d'abord repass^es afin d'avoir toutes ie mdme 
niveau de froissage avant lavage. 

15 

2, On realise une operation de lavage dans un appareil de laboratoire 
Tergotomdtre bien connu dans la profession des fomiulateurs de composttions 



1er ddpdt 



24 

d§tergentes. L'apparei! simule les effets mecaniques et thermiques des 
machines k laver de type am6ricain k pulsateur. 

Les 6prouvettes lav^s a I'aide des formulations de lavage cl-dessus et rinc6es 3 
fois k i'eau, dans les conditions suivantes : 
5 - nombre d'^prouvettes par pot du Tergolomdtre : 1 0 

- volume d'eau ; 1 litre 

- eau de duret6 frangaise 30TH obtenue par dilution appropri6e d'eau min^rale 
de marque Contrexeville® 

- concentration en formulation de lavage (L) : 5 g/l 
10 - temperature de lavage : 40°C 

- dur^e du lavage : 20 min 

- Vitesse d'agitatlon du Tergotom^tre : 100 tours/minute 

- 3 ringages ^ I'eau froide (environ SO^'TH) 

- dur^e de chaque ringage : 5 minutes 

15 

3. Les eprouvettes humides sent ensuite froiss6es k I'aide d'une presse 
cylindrique (5,5 cm de diametre x 7 cm de longueur) ; la presslon exerc6e est de 
de 20 gxcm'^ pendant 90 secondes. 

Elles sent ensuites mises k s6cher horizontalement pendant une nu'rt. 
20 Cette m§thode de froiss£@e permet d'obtenir un froissage reproductible sur tous 
les tests. 

4. Aprds 24 heures de s6chage, on realise une photographie num^rique en 
couleur d'une aire des Eprouvettes seches, qui est ensuite transformde en 256 

25 niveaux de gris (6chelle de gris <ieOk 255) . 

On compte le nombre de pixels correspondant k chaque niveau de gris. 

Pour chaque histogramme obtenu, on mesure I'ecart type g de la distribution du 

niveau de gris. 

Si le froissage est important, la distribution du niveau de gris est large. 
30 gl correspond a I'ecart type obtenu avec une formulation de lavage (U) 
semblable k (L) mals exempte de polym^re ^ tester. 

g2 correspond a I'ecart type obtenu avec la formulation de lavage (L) renfemriant 
le polymdre k tester. 

03 correspond k I'ecart type obtenu sur des eprouvettes de depart repass^es 
35 (6tape 1 de preparation des tissus), n'ayant pas subies les etapes 2 et 3 de 
traltement et de froissage des tissus. 

La valeur de perfonnance WR ("Wrinkle Recovery^ est donn§e par I'^quation 
suivante 
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WR (%) = [(al-o2)/al] fx 100 

f 6tant un facteur de normalisation, 6gal k ^/ [(ol-or3)/al] 

Une valeur de : 
5 - 0% correspond k b^n^fice nul 

- 100% correspond k une surface non-froiss6e (sur^ce plate ot)tenue 
aprds repassage) 

Les r^sultats du test de froissage sont ies suivarrts : 

10 



Copolyamfde hyperbranchi de 
I'exemple 


WR 
en% 


2 


34% 


4 


29% 


5 


19% 



Beemple 7 

Formulation de ringag® : 

15 



Formulation de rin^age (R) 
Constltuants 


% en poids 


Tensioactif cationique : Chiorure de 
ditallowdimetiiylammonium 


15% 


Parfum 


1 % 


HCI pour obtenir un pi-l =3 


0,2% 


Copolyamide hyperbranch^ 


0.1 a 5% 


Eau 


93,7^78,8 
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REVENDICATIONS 

1) Composition de traitement des articles en fibres textiles destin§e k dtre 
mise en oeuvre pour le lavage et/ou ringage, s6chage dans un s6che-4inge ou 
repassage d'articles en fibres textiles, comprenant au molns un polym^re 
dendritique ou hyperbrancli^ iiydrosoluble ou hydrodlspersable (P) susceptible 
d'Stre obtenu par : 

(a) polycondensation d'au moins un monom^re plurifonctionnel de 
formule (I), comprenant au moins trois fonctions r§actives de 
polycondensation, 

A-R-(B)f (0 

formule dans laquelle 

. f est un nombre entier superieur ou 6gal a 2, de pr6f6rence va de 2 ^ 
10, tout particufierement est 6gal k 2 

. le symbole A represents une fonction reactive ou un groupe porteur 
d'une fonction reactive choisie parmi les fonctions amino, carboxy, hydroxy, 
oxiranyle, halogeno, isocyanato, ou leurs pr^curseurs 

. le symbole B repr6sente une fonction reactive ou un groupe porteur 
d'une fonction reactive cholsle parmi les fbncUons amino, carboxy, hydroxy, 
oxiranyle, halogeno, isocyanato ou leurs pr^curseurs, antagonlste de A 

. le ^mbole R repr6sente un reste hydrocarbonn6 polyvalent aliphatique 
lindaire ou ramifl6, cycloaliphatique ou aromatique contenant de 1 ^ 50 , de 
pr^f^rence de 3 ^ 20 at»mes de carbone, 6ventueltement Interrompu par un 
ou plusieurs h6t6ro£rtomes d'oxyg6ne, d'azote, de soufre ou de phosphore, 
ledit reste portant 6ventuellement des fonctions ou des groupes foncHonnels 
non susceptibles de r^agir avec les fonctions A et B ; 

(b) et 6ventuellement fonctionnalisation hydrophlle au moins partielle du 
polymdre obtenu Si \%ta!pe de polycondensation. 

2) Composition selon la revendicatlonl) caract^risee en ce que ladite 
operation de polycondensation est realis6e en outre en presence 

• d'au moins un monomdre bifonctionnel sous forme llneaire de formule (II) 
sous forme cyclique correspondante, comprenant deux fonctions r^actives 
de polycondensation/polymerisation 

A'-R'-B' (II) 

formule dans laquelle 



# • 

27 

. ie symbole A\ identique a ou different de A, repr^sente une fonction 
reactive choisie parmi les fonctions amino, carboxy, hydroxy, oxiranyle, 
halog§no, Isocyanato, ou leurs pr^curseurs, antagoniste de B et B' 

. ie symbole B\ identique k ou different de B, repr^sente une fonction 
5 reactive ciioisie parmi les fonctions amino, carboxy, frydroxy, oxiranyle, 
halogeno, isocyanato, ou leurs precurseurs, antagoniste de A et A' 

. le symbole H\ identique k ou different de R, represente un reste 
hydrocaitonne polyvalent aiiphatique iineaire ou ramifie, cycloaliphatique 
ou aromatique contenant de 1 a 50 , de preference de 3 ^ 20 atomes de 
10 carbone, eventuellement interrompu par un ou plusieurs ii6t6roatomes 
d'oxygene, d'azote, de soufre ou de phospfiore, ledit reste portant 
Eventuellement des fonctions ou des groupes fonctionnels non susceptibles 
de rdagir avec les fonctions A, A', B et B'. 

* la fonction reactive A', etant susceptible de reagir avec la fonction B et/ou la 
15 fonction B' par condensation ; 

* la fonction reactive B', Etant susceptible de reagir avec la fonction A et/ou la^ 
fonction A' par condensation ; 

^ et/ou d'au moins un monomere « coeur » de formule (III), comprenant au 
moins une fonction susceptible de rEagir par condensation avec le 
20 monomEre de fomriule (I) ei/ou le monomdre de formule (II) 

• R'-(Bln (III) 
formule dans laquelle 

. n est un nombre entier supErleur ou Egal 1 , de prEfErence va de 1 4 
1 00, tout particulierement de 1 ^ 20 
25 . le symbole B" reprEsente une fonction reactive, identique ou diffErente 

de B ou B', choisie parmi les fonctions amino, carboxy, hydroxy, oxiranyle, 
halogEno, isocyanato, ou leurs precurseurs, antagoniste de A et A* 

. le symbole represente un reste hydrocarbonne polyvalent aiiphatique 
Iineaire ou ramiflE, cycloaliphatique ou aromatique contenant de 1 a 50 , de 
30 preference de 3 ^ 20 atomes de carbone, eventuellement interrompu par un 
ou plusieurs hetEroatomes d'oxygene, d'azote, de soufre ou de phosphore, 
ou un reste organoslloxane ou polyorganosiloxane, ledit reste R^ portant 
Eventuellement des fonctions ou des groupes fonctionnels non susceptibles 
de rEagir avec les fonctions A, A', B, B' et B" 
35 * la fonction rEactive B", Etant susceptible de rEagir avec ia fonction A et/ou la 
fonction A' par condensation ; 

* eVou au moins monomEre monofonctionnel « limiteur de chaTne » de 
fomiule (IV) 



i 
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formule dans laquelie 

. ie symbole A" repr6sente une fonction reactive, identique ^ ou diff^rente 
de A ou A', cholsle parmi les fonctions amino, carboxy, hydroxy, oxiranyle, 
5 halogeno, isocyanato, ou leurs pr^curseure, antagoniste de B, B' et B" 

. Ie symbole represente un reste hydrocarbonne polyvalent allphatique 
lineaire ou ramlfl^, cyoloaliphatique ou aromatique contenant de 1 a 50 , de 
pr^f^rence de 3 ^ 20 atomes de carbone, eventuellement interrompu par un 
ou plusleurs h§t6roatomes d'oxyg6ne, d'azote, de soufre ou de phosphore, 
10 ou un reste organosiloxane ou polyorganoslloxane, ledit reste portant 
Eventuellement des fonctions ou des groupes foncHonnels non susceptibles 
de reaglr avec les fonctions A, A', A", B, B' et B" 
* la fonction reactive A", 6tant susceptible de r6aglr avec la foncllon B eVou la 
fonction B' et/ou la fonction B" par condensation ; 
15 • au moins une des fonctions r^actives d'au molns un des monom^res de 
formule (H), (III) ou (IV) 6tant susceptible de r6agir avec une fonction 
antagoniste du morramdre plurifonctionnel de formule (I) . 

3) Composition selon la revendication 2), caract§ris§e en ce que 
20 - Ie rapport molaire du monom^re de formule (I) au monom^re de formule (11) 
est supErieur a 0,05, de preference va de 0,125 k 2 ; 

- Ie rapport molaire du monomere de formule OH) au monom^re de formule 0) 
est Inf^rleur ou 6gal 1, de preference inf6rieur ou 6gal a 1/2, et encore plus 
pr6f§rentlellement va de 0 6 1/3 ; ledit rapport va tout particulidrement de 0 li 

25 1/5. 

- Ie rapport molaire du monom§re de formule (IV) au monomdre de formule (I) 
est inf6rieur ou 6gal ^ 10, de preference inferieur ou Egal k 5 ; ledit rapport va 
tout particulidrement de 0 ^ 2, lorsque f est egal a 2. 

30 4) Composition selon I'une quelconque des revendlcations 1) h 3), 

caracterisee en ce que les groupes fonctionnels 6ventuellement presents dans 
les monomeres (I) a (IV), et non susceptibles de r6aglr avec les fonctions A, 
A', A", B, B' et B" sont des fonctions ammonium quatemaire, nitrite, sulfonate, 
phosphonate, pho^tiate. 

35 

5) Composition selon Tune quelconque des revendlcations 1) k 4), 
caracl§rls6e en ce que les fonctions A, A', A" et B, B', B" sont cholsies parmi 
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les fonctions reacHves ou un groupes porteurs de fonctions r6actives choisies 
parml les fonctions amino, carboxy, hydroxy, o)dranyie ou leurs pr^curseurs. 



6) Composition selon la revendication 5), caract^risee en ce que lesdites 
5 fonctions sont choisies parml les fonctions r^actives ou un groupes porteurs 

de fonctions reactives amino et carboxy, ou leurs pr^curseurs. 

7) Composition selon la revendication 6), caract6ris^e en ce que le 
polymdre dendritique (P) mis en oeuvre est un polyamide hyperbranch^, 

10 obtenu a partir d'au moins un monomdre de fonnule (!) pr6sentant comme 
fonctions r§actives de polycondensation, des fonctions amino, et des fonctions 
antogonistes carboxy, ou d'une composition monomdre contenant en outre au 
molns un monomdre de formule (II) et/ou (III) et/ou (IV) presentant le ou les 
m^me(s) type(s) de fonction(s) reactive(s) de polycondensation, tout ou partie 

15 du ou des monomdres de formule (II) pouvant dtre remplac^ par un iactame. 

8) Composition selon la revendication 6) ou 7), caracterisee en ce que le 
polyamide hyperbranch6 pr§sente des fonctionnalltes hydrophiles non- 
r^actives avec les fonctions A, A', A", B, B' et B" et est susceptible d'etre 

20 obtenu par mise en osuvre tfun monomdre de formule (III) et/ou ,0V) 
pr§sentant un ou piusieurs groupes poiyoxyethyldne el/ou un monomdre de 
formule (IV) pr§sentant des fonctions ammonium quaternaire, nitrile, suifbnate, 
phosphonate, phosphate. 

25 9) Composition selon la revendication 6) ou 7), caracterisee en ce que le 

polyamide liyperbranche presente des fonctlonnalit6s hydrophiles non- 
reactives avec les fonctions A, A', A", B, B' et B" et est susceptible d'§tre 
obtenu par polycondensation de monomeres nonfonctionnaIis6s, puis par 
modification des fonctions terminates dudit polyamide hyperbranche par 

30 reaction avec un compose presentant des fonctions ammonium quaternaire, 
nitrlle, sulfonate, phosphonate, phosphate ou des groupes polyoxyethyldne. 

10) Composition selon Tune quelconque des revendicatlons 1) ^ 9), 
caract6ris6e en ce que la masse molalre en poids desdits polymdres 
35 dendritiques, polyamides hyperbranch6s en particulier, va de 1000 ^ 1 000 000 
g/mol, de preference de 5000 k 500 000 g/mol. 
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11) Composition selon I'une quelconque des revendicallons 1) k 10), 
caract6ris6e en ce qu'elle corrtlent de 0,001 k 10%, de pr6f6rence de 0,01 a 
5% de son poids du poiymdre dendritique (P). 

5 12) Utilisation, dans une composition de traitement des articles en fibres 

textiles destln^e it §tre mise en oeuvre pour le lavage et/ou ringage, s^chage 
dans un sdche-linge ou repassage d'articles en fibres textiles, d'au moins un 
polymdre dendritique (P) dont la definition est donn§e k I'une quelconque des 
revendicatlons 1) ^ 10), oomme agent permettant d'apporter audits articles des 

1 0 propriet^s d'antifroissage ou de facility de repassage. 

13) Utilisation selon la revendication 12), caracteris6e en ce que ledit 
polym^re dendritique (P) est mis en oeuvre a raison de 0,001 k 10%, de 
preference de 0,01 a 5% en poids de ladite composition. 

15 

14) Precede pour ameilorer les propriet6s d'une composition destinee au 
lavage et/ou ringage, sechage dans un sdche-llnge ou repassage en milieu 
aqueux ou humlde d'articles en fibres textiles, par addition a ladite composltiori 
d'au moins un polymdre dendritique (P) dont la definition est donnee k I'une 

20 quelconque des revendlcations 1) k 10), en quantite efflcace pour apporter 
auxdits articles des proprietes d'antifroissage ou de facilite de repassage. 

15) Precede selon la revendication 14), caracterise en ce que ledit 
polymdre dendritique (P) est mis en oeuvre k raison de 0,001 k 10%, de 

25 preference de 0,01 k 5% en poids de ladite composition. 

16) Composition selon I'une quelconque des revendicationsi) ^11), 
utilisation selon la revendication 12) ou 13), ou precede selon la revendication 
14) ou 15), caracterise(e) en ce que ladite composition se presente : 

30 * sous forme d'un sollde ou d'une solution ou dispersion aqueuse 

concentree, destine{e) a §tre mis(e) en contact avec les articles k traiter, apr^s 

dilution dans I'eau ; 

* sous forme d'une solution ou dispersion aqueuse k deposer 

directement sur les surticles sees k traiter sans dilution ; 
35 * sous forme d'un support solide insoluble comprenant ledit polymere 

dendritique mis en contact directement avec les articles k traiter k I'etat 

humlde. 
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17) Composition, utilisation ou proc^d§ selon la revendication 16), 
caract6rls6(e) en ce que ladite composition est 

- une fomnulation d^rgente sollde ou liquide comprenant de 0,001 ^ 5%, de 
pr^firence de 0,1 k 2% en poids de polym^re dendritique (P), susceptible de 

5 former directemerrt par dilution un bain lessiviel ; 

- une formulation ringante liquide comprenant de 0,001 k 5%, de pr^rence de 
0,01 k 2% en poids de polymdre dendritique (P), susceptible de fomner 
directement par dilution un bain de ringage ; 

- un materiau solide, textile notamment, comprenant de 0,001 k 10%, de 
10 pr6f6rence de 0,01 a 5% en poids de polymdre dendritique (P), destine k %tre 

mis en contact avec les articles humides dans un sdche-linge ; 

- une formulation aqueuse de repassage comprenant de 0,001 k 5% en poids 
de polymere dendritique (P). 
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